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Tapls metalllques a mailles
Groupe 700

B Tres grande surface ouverte, propice au passage de
I'air, de liquides ou de matieres de nappage
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Convoyage, transfert, pour enrobeuses, fours de boulangerie
machines a paner, friteuses, tunnels de refroidissement, emballeuses
installations de mise en peinture et de pulvérisation, sécheur a bande, etc

Pour ne citer que les applications les plus courantes
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Zone de refroidissement pour piéces plastiques

Utilisation dans un sécheur pour non-tissé

Les tapis a mailles peuvent étre réalisés dans différentes configurations, avec

des trapézes de géométries variées pour améliorer I'entrainement, les écarts ou
la surface de contact. Pliages supplémentaires des mailles pour augmenter les
zones de contact. Configuration pour tapis incurvé réalisable dans différents

rayons.
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Pliage de la maille dans L .
le plan de surface Tapis incurve

Tél: +33 (0)1 64 24 44 75
Email:sales@siebtechnik-tema.fr
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