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Tapis a spires entrelacées

Woven Wire Belt

@ SIEBTECHNIK TEMA
HEIN LEHMANN



B = Largeur de tapis
= belt width
d =0ddefil
= wire thickness
Mw = Maille
= mesh width

Les tapis du groupe 500/550 ont des spires
entrelacées dans le méme sens ou dans un
sens alterné avec raccord par traverses.
Cette alternance évite une éventuelle
déviation latérale en équilibrant le tapis et en
le dirigeant de maniére rectiligne. La distance
entre traverses doit faire environ 1/3 de la
circonférence du tambour.

Caractéristiques

B | es spires entrelacées procure un
mouvement plus fluide au tapis

B Le grand vide de maille permet un
important passege d'air ou de liquides.

B Surface d'appui des fils réduites.

B Grande souplesse.

Wire belts of group 500 / 550 are belts which
are exclusively made of spirals woven into
each other.

They are woveninonedirection orassembled by
parts that are woven alternately clockwise and
anticlockwise. The distance of the connecting
bars should correspond approximately to 1/3 x
roller dimension.

Characteristics

B Alternating woven direction allows a better
belt run than at one side woven belts.

B Large open area allowing easy
penetration of air and liquids.

B Small wire supporting area.

B Easy motion in joints.



Valeurs standards indicatives du Groupe 500/550
Indicative values for standard designs of group 500/550

de /from (mm) a/to (mm)
@ de fil / wire @ 0,7 5,0
Maille / mesh width 1,0 25,0

Materials
Unalloyed steels, bright or galvanized, rust
and acid-resistant chrome and chrome nickel

Nuances d'acier

Aciers SM, aciers blancs, galvanisé ou
étamé.

Aciers inoxydables, aciers au chrome ou
au chrome nickel résistants aux acides.
Autres aciers sur demande.

steels.
Further materials on request.

Bordures repliées / Bent Edge Bordures soudées / Welded Edge

Finition spéciale / Special finish
Bordure soudée avec chaine
Lateral chain with welded border

Finition spéciale / Special finish

Triple renfort de bordure
3-fold reinforcement of edges
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Exemples d'utilisation Examples for applications

Pour transports légers, patisseries bonbons For transport of light materials, baking and
séchage de cartons, lavage de Ilégume, sweets industry, cardboard drying, vegetable
machines a frire. washing units, frying machines.

500/Z Friteuse ~ 500/Z in pass-through frying machine
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